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La presente invention se rapporte aux dispositifs 
de fermeture poor des recipients comportant un 
filetage exterieur, par exemple des bouteilles dent 
le col porte un filetage, et elle concerne pins par- 
ticulierement un dispositif de fermeture du type 
comportant une mince enveloppe en un metal duc- 
tile tel que ralumininm, cette enveloppe presen- 
tant une jupe unie que Ton met en prise de file- 
tage avec les filets du col du recipient par une 
operation de roulage de filets, et une bande de 
securite reliee a la jupe par ime serie de pontages 
espaces sous forme d'une ligne peripherique d'in- 
cisions non communicantes, cette bande venant 
s'accrocher sous une nerveure peripberique du 
col de la bouteilLe sous I'efEet d'une operation de 
fagonnage que Ton execute simultanement avec le 
roulage des filets au cours de I'application du 
dispositif de fermeture au recipient. 

Un dispositif de fermeture de ce type a ete 
decrit pour la premiere fois dans le brevet bri- 
tannique n° 369.494 et on pent le fabriquer avec 
des jupes de longueurs varices. Four des rai30ns 
d'economie, on fabrique la jupe aussi courte que 
possible, de sorte que la longueur de la jupe est 
determinee par la longueur axiale du filetage et 
par la longueur axiale de la bande de securite. 

Cependant, depuis quelques annees, on a pris 
lliabitude de fabriquer des dispositifs de ferme- 
ture de ce genre beaucoup plus longs (plus pro- 
fonds) et ces dispositifs ressemblent a une capsule 
en alliage d*etain et de plomb on en clinquant 
d'aluminimn que Ton utilise depuis des annees 
sur des bouteilles de vin. Dans les dispositifs de 
fermeture profonds de ce genre, la partie destinee 
a venir en contact avec le filet du col de la bou- 
teille constitue seulement une zone peu profonde 
a Teztremite superieure de la jupe et la partie res- 
tante de la jupe est destinee a rester non filetee, 
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cette demiere partie etant utilisee habituellement 
pour donner un eSet omementaL 

Les capsules en clinquant, qu'elles soient en 
aluminium ou en un alliage d^etain et de plomb, 
sont habituellement fabriquees suivant une forme 
conique que I'on pent facilement placer sur la 
bouteille pour recouvrir Telement de fermeture 
primaire, tel qu*un boucbon on un tampon de 
Hege, apres quo! on amene la capsule en clinquant 
en contact etroit avec la fermeture primaire et 
le col de la bouteille, soit par une tecbnique de 
deformage giratoire, soit par Tapplication d'une 
pression globale pour laquelle on utilise un ele- 
ment en caoutchouc commande par un fluide sous 
pression. En depit de la fragilite apparente d'une 
capsule en clinquant, son soutien par toute la peri- 
pheric du col de la bouteille assure une tres forte 
resistance a un endommagement eventuel au cours 
de la manutention. • 

Cependant, dans le cas de dispositifs de ferme- 
ture profonds du type considere, la dimension de 
la partie unie qui existe entre la fin du filetage 
et la ligne de perforations presente un risque cer- 
tain, puisqu'en realite il s'agit d*une jupe tubu- 
laire a parol mince qui n'est pas etroitement a jus- 
tee centre le verre de la bouteille. Dans des 
fermetures profondes de ce genre, la partie initiale 
de contact avec le filetage sur la bouteille ne 
represente pas plus de 40 % environ de la lon- 
gueur totale (profondeur) de la jupe. 

Bien entendu, le dispositif de fermeture non 
filete doit s'emboiter facilement sur le filet et sur 
la partie du col de la bouteille au-dessous du 
filet, et du fait que la tolerance des dimensions du 
col de la bouteille pent etre d*environ 635 mi- 
crons sur son diametre, les dispositifs de ferme- 
ture non filetes doivent s*emboiter facilement sur 
le col pour faciliter ainsi la mise en place auto- 
matique sur toutes les bouteilles dont les diametres 
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sont sujets aux fluctuations autorisees dans les spe- 
cifications pour les objets en verre. 

n en resulte que le contact entre le dispositif 
de fermeture et le verre apres placement du dis- 
positif de fermeture non filete sur une bouteilie 
ne peut etre assure qu'a Textremite du filetage et 
sur la bande de securite, c'est-a-dire aux deux en- 
droits comportant respectivement la formation d'un 
filet sur la jupe et un roulage de cette jupe, Apres 
I'application du dispositif de fermeture a une bou- 
teilie, une tres forte contrainte doit toujours etre 
introduite dans les pontages, puisque ces derniers 
sont les seuls elements de liaison entre la partie 
superieure de la jupe et la bande de securite et 
que ces pontages sont mis sous tension a la suite 
de Toperation de roulage des filets elle-meme. Dans 
le cas d'un dispositif de fermeture a jupe longue, 
on peut rompre les pontages en saisissant le dis- 
positif de fermeture par son milieu, ce qui est un 
geste naturel quand on enleve ime bouteilie d'tm 
rayon ou d'une autre surface de support, et lors- 
qu'on saisit une bouteilie de cette fagon, la sec- 
tion centrale non filetee de la jupe est comprimee 
de sorte que les pontages subissent un surcroit de 
tension et peuvent meme se rompre dans le cas 
d'un effort plus poiisse. 

Pour surmonter cet inconvenient, on propose 
selon la presente invention de donner a la jupe 
d*un dispositif de fermeture de ce genre (dans 
lequel la partie non filetee de la jupe entre les 
pontages et le filet apres son application s'etend 
sur une distance qui n'est que legerement infe- 
rieure a la distance entre les filets et la nervure 
du recipient) un contour convexe s'etendant pra- 
ticjuement sur toute la longueur entre la partie de 
la jupe qui devra cooperer avec le filet de la 
bouteilie et les pontages qui relient la jupe a la 
bande de securite. Grace a pe contour convexe, 
on obtient un renforcement important de la partie 
unie non filetee et, si cette partie vient a subir 
un effort d'ecrasement ou de compression, cet 
effort ne peut se traduire que par un allongement 
de la jupe sans soumettre les pontages a une ten- 
sion supplementaire. 

La description qui va suivre en regard du des- 
sin annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, 
fera bien comprendre comment I'invention peut 
etre realisee, les particularites qui ressortent tant 
du dessin que du texte faisant, bien entendu, partie 
de ladite invention. 

La figure 1 est une coupe partielle d'un dispo- 
sitif de fermeture selon I'invention en position 
siu: le col d'une bouteilie avant roulage des filets. 

La figure 2 est une vue qui correspond a la 
figure 1 mais apres I'operation de roulage des 
filets. 

A la figure 1 on voit que le col de la bouteilie 
presente ime surface d'obturation plate 1 autour 



de i'ouverture du goulot, une partie filetee 2, ime 
partie cylindrique unie 3 et une nervure 4 pour 
cooperation avec la bande de securite du dispo- 
sitif de fermeture. 

Le diametre du col mesure sur le sommet des 
filets dans la partie filetee est sensiblement egal a 
celui de la partie cylindrique S. 

Le dispositif de fermeture non filete qui appa- 
r^t a la figure 1 comprend une enveloppe 5 et 
une garniture 6 destinee a etablir un contact etan- 
che avec la surface d'obturation 1. L'enveloppe 5 
comprend un dessus 7 et une partie moletee 8 
de prehension au-dessous de laquelle est menage 
un renfoncement peripherique peu profond 9 ayant 
pour but de maintenir la garniture 5 dans l'enve- 
loppe. Au-dessous du renfoncement 9 s'etend une 
partie cylindrique unie 10 dont le diametre est 
etudie pour en permettre I'enfilage facile sur la 
partie filetee 2 de la bouteilie, avec laquelle cette 
partie cylindrique devra venir en contact a la suite 
d'une operation connue de roulage de filets. A la 
figure 2, on voit que le renfoncement 9 disparait 
pratiquement pendant le roulage des filets an couis 
duquel la partie cylindrique 10 est mise en prise 
avec le filet 2. 

Au-dessous de la partie cylindrique 10, la jupe 
presente une partie courbee vers le ddiors 11, 
dont le diametre maximum depasse de preference 
de 2 a 5% celui de la partie cylindrique 10. et 
dont la longueur axiale est avantageusement egale 
a 25 a 50 % de son diametre. Au-dessous de la 
partie 11 est formee ime partie cylindrique tres 
courte 12 ayant sensiblement le meme diametre 
que la partie 10. 

La partie cylindrique 12 sert a definir une extre- 
mite axiale d'un bourrelet 14 qui poursuit le 
pourtour convexe au-dessous de la partie 11. Une 
ligne 16 de perforations non communicantes, defi- 
nissant les pontages a Paide desquels une bande 
de securite 15 se raccorde a la partie superieure 
de la jupe de I'envdoppe, est formee dans le 
bourrelet 14. Une partie inclinee 17 presente des 
dimensions conformes au profil de la nervure 4, 
alors que la partie cylindrique de la bande de 
securite 15 est destinee a etre rabattue sous la 
nervure 4 en meme temps que la partie cylindrique 
10 est amenee en contact de filetage avec le filet 
2 de la bouteilie. La disposition et la forme de 
la partie cylindrique 10 et de la bande de securite 
15 avant et apres Tapplication a la bouteilie appa- 
raissent fespectivement sur les figures 1 et 2. 

Outre la resistance a I'ecrasement qui est deve- 
loppee par la forme meme de la partie 11, on 
trouve que le profil en V du bourrelet 14 qui 
contient la ligne de perforations ou d'incisions * 
offre des avantages importants. 

Une pression appliquee directement a cette zone 
n'endommage pas les perforations comme cela 
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se .produit frequemment sur des dispb£tifs deafer- 
meture coimos dans des circonstances analogues. 
De meme, lorsque les perforations sont rompues 
au moment ou on devisse le dispositif de ferme- 
ture, la partie superieure qui servira a refermer 
la bouteille par la suite conserve sa rigidite gene- 
rale. De plus, le contour bien defini de Pextremite 
cuverte aura amene le bord crenele de la ligne 
des perforations en un point sensiblement au-des- 
sous du diametre exterieur. 

RESUME 

L'invention conceine notamment : 

1° Un dispositif de fermeture pour un recipient 
exterieurement filete, du type comportant une 
mince enveloppe formee en un metal ductile, cette 
enveloppe presentant une jupe qui comprend une 
partie cylindrique superieure destinee a venir en 
contact de filetage avec un filet sur le col du reci- 
pient, une partie inferieure qui teste a I'etat non 
filete et ime bande de securite se raccordant a la 
partie inferieure de la jupe par ime serie de pon- 
tages espaces sous forme d*ime ligne d'incisions 
peripberiques non conmiunicantes, cette bande de 
securite ^tant destinee a etre rabattue sous une 
nervure du col du recipient a une distance du filet 
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qui est comprise entre 0,8 et 2 cm, dispositif de 
fermeture dans lequel la partie inferieure precitee 
presente un contour convexe qui s'etend pratique- 
ment sur toute sa longueur. 

2° Oes modes de realisation presentant les par- 
ticularites suivantes prises separement ou selon les 
diverses combinaisons possibles : 

a. La partie inferieure comprend une section 
superieure convexe qui s'etend sur la majeure par- 
tie de la longueur de ladite partie inferieure, une 
partie cylindrique courte ayant sensiblement le 
meme diametre que la partie superieure de la 
jupe, au^dessous de ladite section superieure, et 
un bourrelet au-dessous de la section cylindrique, 
ladite ligne d^incisions non communicantes se trou- 
vant dans ce bourrelet; 

b. La longueur axiale de la partie convexe supe- 
rieure est egale a 25 a SO % de son diametre; 

c. Le diametre maximum de la partie convexe 
interieure de la jupe est superieur au diametre 
maximum de la partie superieure de la jupe d'une 
valeur de 2 a 5 %. 
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